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Specialized hoses and pipes

One of our activities is development and production of specialized
hoses, tubes and pipes. In cooperation with customers we
contribute to develop the needed product. Parma Plast has the
expertise and the equipment to master a number of extrusion
techniques, such as coating, multi layer extrusion, co-extrusion,
spiral armouring, fibre armouring, weaved as well as longitudinal
etc.
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Spesialiserte slanger og rgr
Et av vare aktivitetsomrader er utvikling og produksjon av
spesialiserte slanger og rgr. | samarbeid med kunder bidrar vi til 3
utvikle det gnskede produktet. Parma Plast har prosessutstyr og
kompetanse til & mestre en lang rekke prosessteknikker sd som
lersjiktsekstrudering, co-ekstrudering, belegging, spiralarmering og
fiberarmering sa vel flettet som langsgaende m. m.

Coating and twisting of cores

Parma Plast is coating and twisting cores of other existing products
so that they can achieve new properties. Among this, we can
mention umbilical cables for subsea installations, stretch reliefs for
cables, wear and tear resistance coating, coating of optical fibres,
colour codes, waterproof layers, chemical resistant layers etc.

==
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Belegging og vikling av kjerner
Parma Plast belegger og vikler kjerner av andre eksisterende
produkter slik at disse kan gis nye bruksegenskaper. Eksempler pa
dette er umbilical kabler til blant annet undervannsinstallasjoner,
strekkavlastning, fiberarmering, slitesjikt pa kabler, belegging av
optiske fibre, fargekoder, vanntett sjikt, kiemikaliebestandig sjikt
etc.
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Seismic and other maritime activity

Parma Plast is a worldwide supplier of extruded products to the
seismic industry. One group of products is various kinds of tubes and
hoses that surrounds and protects the electric equipment towed
behind seismic vessels (e.g. streamerskins).

These products are made of the “extremely” durable material
thermoplastic polyurethane (TPU). Parma Plast is also the only supplier
of recycled streamerskins as well as other high-quality products of
recycled TPU. Among other specialized products for the seismic and
marine industry, we are producing solid TPU fairing profiles
(ParmaFairing®) as well as different kinds of coatings on cables and
tubes to improve chemical resistance, wear and tear properties as well
as mechanical strength, achieve colour coding etc.

=
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Produkter til seismisk industri og annen maritim aktivitet
Parma Plast er en ledende leverandgr av ekstruderte spesialprodukter
til seismikkbransjen. En av produktgruppene er forskjellige varianter av
seismikkslanger (streamerskin) som omslutter og beskytter det
seismiske lytteutstyret som slepes etter fartgyene. Dette er slanger
som er fremstilt av det "ekstremt” slitesterke materialet termoplastisk
polyuretan (TPU). Som eneste leverandgr resirkulerer ogsa Parma
Plast brukte streamerskin til nye hgykvalitets streamerskin og andre
produkter.
Av andre spesialiserte produkter for seismisk- og maritim industri, kan
vi nevne belegging av kabler for bl.a. 3 oppna bedre
slitasjeegenskaper, forbedret strekkfasthet, kjiemikaliebestandighet
eller fargekoding etc. Utvikling og produksjon av fairingprofiler av TPU
(ParmaFairing®), som skal redusere strgmningene rundt kabler som
slepes, er et annet produkt for denne bransjen.
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Gasket profiles

Parma Plast has long experience regarding development and
production of static as well as dynamic sealing profiles for various
applications. The most common material used for gasket profiles is
thermoplastic elastomeres (TPE), which often is given the
nickname “rubberplastics”

+
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Tetningsprofiler
Parma Plast har lang erfaring med utvikling og produksjon av sa vel
statiske som dynamiske pakninger til mange ulike anvendelser.
Den vanligste benyttede ravaren for tetningsprofiler er
termoplastiske elastomerer (TPE), ofte kalt for "gummiplast”.
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Construction profiles

Parma Plast is manufacturing a wide range of profiles, hoses, tubes
and bolts for the building industry, such as weather- stripping, railing
lists, profiles for iron t-bars, corner fillets, termination lists, skirting
board , stair lists, gasket profiles, chamfer lists and shooting tubes
etc..
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Byggevareprofiler
Parma Plast produserer et stort utvalg av profiler, slanger, rgr og bolt
til betong- og byggevareindustrien. Herunder bl.a. tetningslister,

gelenderlister, T-jernprofiler, kralister, avslutningslister, gulvlister,
trappeliser, tetningslister, faslister og skytergr m.m..

Development and user-adapted products

Our main production is customer-adapted products. The products
and the related processing tools are developed in cooperation
with the customers. Our production lines are very flexible and the
manufacturing processes are based on long term experiences and
corresponding processing technology.

We have very diversified equipment and master a variety of
extrusion techniques such as co-extrusion, multi layer extrusion,
spiral armouring, fibre armouring (longitudinal, spiral and
weaved), coating of cores, twisting of cores and also various kinds
of post treatments of the products. Parma Plast is experienced
with the variety of thermoplastic materials and is able to select the
most suitable material in each case. Our competence is your
guarantee for a successful product.

==
Utvikling og kundetilpassede produkter
Hovedtyngden av var produksjon er kundetilpassede produkter. |
samarbeid med kunden utvikles produkter og ngdvendige
fremstillingsverktgy. Var maskinpark er fleksibel, og prosessene
baserer seg i stor utstrekning pa egenutviklet teknologi. Vi
behersker en lang rekke ekstruderingsteknikker, sa som co-
ekstrudering, flersjiktsekstrudering, spiralarmering, fiberarmering
(langsgaende, spiral og vevet), belegging av kjerner, vikling pa
kjerner etc.. Parma Plast har lang erfaring med de fleste
termoplastkvaliteter og vil kunne velge den rette
materialkvaliteten for det aktuelle produktet. Vi kan ogsa foreta
etterbearbeiding av vare produkter for a tilfgre ytterligere
bruksegenskaper. Var kompetanse er din garanti for et vellykket
sluttprodukt.



Address:
Parma Plast as
Smalonane 11 — Straume Neeringspark
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Phone:
+47-56 31 69 00

Telefax:
+47-56 31 69 01

E-mail:
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Internet:
www.parmaplast.com
www.parmafender.com



